Mechaniczeny

Pomiar Cisnienia

Manometry standardowe z
wypetnieniem glicerynowym

Zastosowanie

Cisnieniomierze do pomiaru cisnienia gazow i cieczy
chemicznie obojetnych na stopy miedzi w miejscach
narazonych na wstrzgsy i wibracje.

Do zastosowania w:

Hydraulice mobilnej i sitowej

Pompach i sprezarkach

Przemysle gérniczym

Przemysle paliwowym

Specjalne wtasciwosci

Wymagania
PN-EN 837-1: 2000
ZN-84/KFM-012/343

Srednice obudowy
40, 80, 100 mm

Klasy doktadnosci
40,80 mm - 2,5
100 mm - 1,6

Zakres wskazan

dla $rednicy 40 mm 0...1 do 0...600 bar

dla $rednic 80; 100 mm 0...1 do 0...600 bar

lub réwnowarto$¢ w innych jednostkach cisnienia lub
prozni

Cisnienie robocze

Maksymalne ci$nienie robocze powinno wynosi¢
3/4 zakresu wskazan dla cisnienia statego

2/3 zakresu wskazan dla ci$nienia zmienego

Temperatura

Otoczenie: - 10 ... + 60 °C

Medium: maksymalnie + 60 °C - wypetnienie gliceryng
Medium maksymalnie +100°C- wypetnienie silikonem

Dodatkowy btad temperaturowy w przypadku, kiedy
warto$¢ temperatury elementu pomiarowego odchyla sie
od wartosci +20 °C

Temperatura rosngca: +0.3%/10K rzeczywistego zakresu
wskazan

Temperatura malejaca: -0.3%/10K rzeczywistego zakresu
wskazan

Stopien ochrony obudowy
IP 65

Karta katalogowa CW 2.05

Model 113.53

Karta katalogowa CW 2.05

Manometr model 113.53

Przylacze procesowe
Materiat mosiadz
Radialne

Tylne centryczne
Tylne ekscentryczne

Gwint

40, mm - M12 x 1,5; G1/4; 1/4ANPT

80, 100 mm - M20 x 1,5; G3/8; G1/2; 1/2NPT
ztacza STECKO dla $rednicy 40 mm

Element pomiarowy
Materiat:

< 60 bar - sprezyna Bourdona
> 60bar - sprezyna srubowa

Mechanizm
Mosigdz

Podzielnia
Aluminium - biata

Oprawa
Stal nierdzewna

Szyba
Tworzywo

Pokrywa
Stal nierdzewna

Wypelnienie antywstrzasowe
Gliceryna lub silikon
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Wyposazenie

-kotnierz przedni ze stali nierdzewnej
-kotnierz tylny ze stali nierdzewne;j,
-amortyzator cisnienia

-wypetnienie olejem silikonowym M50

Wykonanie R Wykonanie T

poziom cieczy
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Srednica
obudowy Wymiary w mm Waga
w mm
G (gwinty) (kg)
D+1 D1 a b1 b1 | f£1 | h#1 SwW
Metryczne Calowe
40 46 9 26,5 | 39 - 29 M12x1,5 G1/4, 1/4ANPT 14 0,07
80 851 95 33 40 - 48 M20x1,5 G1/2, 1/2NPT 22 0,3
100 107 | 15 46 60 30 60 M20x1,5 G1/2, 112NPT 22 0,6

Informacje potrzebne do zamoéwienia
Model wyrobu / $rednica / zakres wskazan/ przytacze procesowe / klasa doktadnosci / opcje dodatkowe
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